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LUNAWOOD

Najvacsi specialista na material ThermoWood® v Slovenskej republike!
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U nas nakdpite originalny finsky ThermoWood® , ktory vyraba najvacsi svetovy vyrobca a ¢len asociacie ThermoWood® (TWA).
Zakladom pre vyrobu je finska borovica s jasnym pévodom, spracovana najvyspelejSou technolégiou tpravy dreva pri teplote 212°C.
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4 Pozitivna zmena vnitornej Struktiry dreva Q‘/
4 Lepsie fyzikalne a mechanické vlastnosti

4 Odstranenie Zivice a vyzivnych latok

. Neobsahuje Ziviny pre huby a plesne
4 Tepelna vodivost je znizena o0 20 — 25% . Odolnost proti drevokaznym $kodcom

4 Vylepsenie tepelne izolacnych vlastnosti T3 Znacné zvysenie odolnosti proti hnilobe

. Karamelovo hnedy odtien skrz prierez
Neobmedzena obnova pévodného odtiena
Aplikacia mozna aj bez povrchovej tpravy
Zivotnost v exteriéri je 30 rokov

4 Nizka rovnovazna vlhkost okolo 5 -7 %
4 Absorpcia vihkosti je znizena 0 30 — 50 %
£ Vylep$ena rozmerova a tvarova stalost
‘4 Nekruti sa, znizenie priehybu aZ 0 90%
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Predstavujeme Vam jedinec¢ny produkt svojho druhu, ktorého vznik umoziiuje revoluéna technolégia tepelnej tpravy dreva Ther-
moWood® . Produkty, spracované touto technolégiou, umoziuju tispesné pouzitie drevenych materialov slabsej dimenzie z tuzemskych
(Eurépskych) zdrojov s tym, Ze ich uzitkové vlastnosti a predizena doba Zivotnosti ich stavia na tiroven tropickych drevin bez nutnosti
likvidacie tropickych pralesov a ohrozovania ekologickej rovnovahy a Zivotného prostredia. Nami dodavané a celkom ekologické produkty
ThermoWood® sti vyrabané v zavode Oy Lunawood Ltd. v meste lisalmi (stredné Finsko) a spifiajii prisne standardy kvality, ktoré si kon-
trolované finskou Asociaciou vyrobcov ThermoWood® (skratka TWA). Vstupny material pochadza z trvalo udrzatelnych obhospodarova-

.....

pevnost a tvrdost.

Tepelna tprava pozitivne meni vnutornt Struktiru a fyzikalne vlastnosti dreva ThermoWood®

Tepelne modifikované drevo ThermoWood® je novy druh materialu s inovovanou vnitornou struktirou dreva dosiahnutou tepelnou a vihkostnou tpra-
vou. Tepelné spracovanie dreva ThermoWood® funguje iba za pomoci tepla a vodnej pary a cely vyrobny proces je Uplne ekologicky. Tepelna Uprava
pozitivne ovplyviiuje a zlep3uje nielen trvanlivost, ale aj dalSie fyzikalne a mechanické vlastnosti. ThermoWood® sa vyraba patentovanym spésobom
v ochrannej atmosfére pary v $pecialnych sestkomorovych susiacich tuneloch pri teplotnom rozmedzi 160 — 215 °C.

Znizenie rovnovaznej vlhkosti, absorpcia vlhkosti a perfektna rozmerova stalost

Pocas tepelnej Upravy je bunecna Struktura dreva ThermoWood® zmenend tak, Ze tepelne upravené drevo vykazuje ovela lepsiu rozmerovu stabilitu nez
tepelne neupravené totozné drevo v rovnakych klimatickych podmienkach. Tento jav je spésobeny hlavne tym, Ze je pri dreve tepelnou Upravou znizena
schopnost absorpcie vihkosti az o 50 %. Vysledkom tepelného procesu je rovnovazna vlhkost 5 — 7 %, hoci sa nachddza v prostredi s vyrazne vy$sou
vlhkostou. Nedochadza teda u neho k naptcaniu a naslednému zosychaniu, ktoré spésobuje pri neupravenom dreve jeho rychlu destrukciu vplyvom roz-
vldknenia a rozpojenia jeho vnutornej Struktiry. Material ThermoWood® je teda rozmerovo a tvarovo stabilny v podmienkach bezne premenlivej vihkosti
s dobrou redukciou vsetkych vnutornych napati a trvalych i docasnych rozmerovych a tvarovych zmien. Tymito zmenami je myslené nasledné praskanie
alebo tvarové zakrivenie, skritenie alebo prehnutie. Podla vysledkov stidie University of Technology v Helsinkach (tato sttdia je stcastou certifikatu BRE)
je prehnutie pri materidli ThermoWood® znizené az o0 90 % oproti totoznému tepelne neosetrenému materidlu. Tato studia bola jednym z podkladov pre
vydanie britského certifikdtu BRE, v ktorom je stanovené, Ze material ThermoWood® je schopny minimalnej Zivotnosti 30 rokov.

Absencia neziaducich latok a zvysena biologicka odolnost

Pri tepelnom procese dochadza k odstraneniu (vytesneniu) vietkej Zivice, vyltihovatelnych biologickych latok a hlavne k rozkladu celulézy, ligninu a he-
micelulézy (retazcov cukrov). Vzhladom k absencii tychto zloZiek je ThermoWood® niekedy nazyvany ako ,mrtve” drevo. Pri tepelne upravenom dreve
ThermoWood® tiez vdaka tejto skutocnosti dochddza k zlepseniu tepelne izolacnych vlastnosti dreva a tiez ku zniZeniu tepelnej vodivosti dreva, a to
zhruba 0 20 — 25 %. Na sInku preto tepelne upravené drevo nepali do n6h a méze byt pouzité na sedacie plochy v saundch a parnych kipeloch. Material
ThermoWood® patri do 2. triedy biologickej odolnosti (certifikdcia KOMO), co predstavuje velmi vysoki odolnost voci hnilobe. Vdaka lplnej absencii
vyzivnych latok je schopny ThermoWood® odolavat vietkym drevokaznym Skodcom a hubam. V désledku vietkych tychto zmien je mozné jeho bezpro-
blémové pouZzitie ako v exteriéri, tak v interiéri a v prevadzkach s vysokou teplotou a extrémnou vihkostou.

Atraktivny vzhlad tepelne upraveného dreva ThermoWood®

Podla dlzky a intenzity tepelného oSetrenia dochadza pri dreve ThermoWood® k zmenam jeho farby. Tepelne modifikované drevo ThermoWood® ziskava
az tmavohnedy karamelovy odtien v celom svojom priereze. S odstupom Zivotnosti povrch materidlu ThermoWood® zosedne (ziska patinu) a zacne
drobne praskat. Tomuto prirodzenému procesu starnutia dreva zabranite iba tym, Ze obmedzite pésobenie UV Ziarenia a poveternostnych vplyvov. Pokial
chcete udrzat jeho pekny karamelovy vzhlad, opatrite vyrobky z materidlu ThermoWood® nami odporticanou povrchovou Upravou (osetrujlice prostried-
ky OWATROL). Zvlastnu pozornost je potrebné venovat koncovym plocham (celam).

Aplikacia materialu ThermoWood® bez povrchovej tipravy

Pokial’'sa material ThermoWood® neosetruje, neznizi to nijak zasadne jeho Zivotnost, avsak nie je mozné garantovat vsetky deklarované vlastnosti mate-
rialu, nevznikanie vacsich nez vlasocnicovych trhlin a tiez jeho nerovnomerné farebné zmeny. V pripade, Ze prijmete tieto prirodzené vlastnosti materialu
ThermoWood®, nemusite ho oSetrovat Ziadnymi ochrannymi prostriedkami. Jeho minimalna 30 rocna Zivotnost pri pouziti v exteriéri sa tak nijako za-
sadne neznizi a ide iba 0 zmenu mikroskopickej povrchovej vrstvy, spésobent vplyvom UV Ziarenia a poveternostnych podmienok. Vdaka tepelnej iprave
v celom priereze dreva navyse mozete atraktivny vzhlad obnovit za pomoci nami dodavanych a vyskusanych odstrafiovacov drevnej sedi (prostriedok
OWATROL — NET-TROL) neobmedzene casto. Viac sa o farebnych zmendach materidlu ThermoWood® docitate dalej vtomto katalégu na strane venovanej
tejto problematike.

Vysoka zivotnost tepelne upraveného dreva ThermoWood®

Vdaka zmene svojich fyzikalnych vlastnosti a vnutornej Struktiry je material ThermoWood® schopny minimalne 30 rocnej Zivotnosti bez nutnosti povr-
chovej udrzby, co je dolozené certifikitom KOMO holandskej spolocnosti SKH a britskym certifikditom BRE.

Univerzalne pouzitie materialu ThermoWood®

Tepelne upravené drevo ThermoWood® je urcené k viestrannému pouzitiu ako v exteriéri, tak aj v extrémne vihkom interiérovom prostredi. Profily Ther-
moWood® sa beZne pouzivaju na exteriérové obklady a oplastenia stien budov, terasové a bazénové rosty, material pre vyrobu zahradného nabytku a da-
lej na vietky exteriérové konstrukcie. V interiéroch sa profily ThermoWood® vyuzivaju ako obklady vnutornych stien a stropov sdun, na vyrobu saunového
nabytku, vybavenia a zazemia wellness centier, parnych kipelov a tiez vnitornych bazénov.

Material ThermoWood® je schopny minimalne 30 ro¢nej Zivotnosti, bez povrchového osetrenia a pri poutziti v exteriéri. Pontikame Vam
skvelé vlastnosti tohto unikatneho tepelne upraveného dreva z finskej borovice, ktoré Vam prinasa bezstarostné riesenie na cely zivot.
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ThermoWood® sa vyriba tepelnym spracovanim (v teplotnom rozmedzi 160 az 215°C), pri ktorom dochadza k zmene vnitornej Struktury,
fyzikalnych a mechanickych vlastnosti dreva. Tento tepelny proces zahfia zahriatie dreva na hodnoty presahuijtice teplotu jeho samovolného
vznietenia pomocou vodnej pary, ktora ma pri tomto procese zaroven ochrannu funkciu. Tepelné spracovanie méze byt pouzité pre tipravu
vlastnosti dreva na zaklade potrieb predpokladaného ticelu pouzitia. Odlisné teploty, odlisSna doba spracovania a odlisné techniky susenia pre-
poziciavaju oSetrenému drevu rézne vysledné vlastnosti, ktoré sii tepelnym procesom pozitivne zmenené. Ide o rozmerovi a tvarovi stalost,
tepelnt vodivost, odolnost proti hnilobe, drevokaznym skodcom a flexibilitu dreva pri tGiprave do r6znych tvarov a foriem. Cely vyrobny proces
je uplne ekologicky a vyuziva len teplo a vodnu paru bez pridania akychkolvek chemickych prostriedkov.

Celé tepelné spracovanie dreva — od susenia po konecné zvlhcenie — bolo integrované tak, aby tvorilo
jeden flexibilny a suvisly retazec udalosti. Vyrobné zariadenie predstavuje dlhy tunel so Siestimi od-
delenymi komorami, do ktorych sa po kolajisti dopravuje vopred prebrané a prelozené surové rezivo.
Toto rezivo postupuje dalej tunelom a v kazdej komore prebiehaju rozne fazy tepelného spracovania.

Samotny proces tepelného spracovania trva zhruba 36 hodin a je mozné ho rozdelit do troch hlavnych faz:
Prva faza: V prvych troch komorach prebieha vysokoteplotné susenie pomocou pary, kedy sa drevo
prudko zahreje na 100 °C a nasledne je teplota pozvolna zvySovana az na 130 °C. Tento proces spotrebu-
je najviac casu z celého procesu tepelnej Upravy. Pocas tejto fazy je vlhkost znizena takmer az na nulu.
Doba susiacej fazy zavisi na pociatocnej vihkosti dreva, drevine a hribke reziva. Pocas tohto susenia sa
volnd voda uvolfiuje v désledku rozdielu povrchového napatia a tlaku pary.

Druha faza: Vo Stvrtej komore dochddza k samotnému tepelnému spracovaniu, ktoré sa vykonava
v uzavretych komorach, v ktorych je teplota zvySovana na 185 — 215 °C v zavislosti na stupni tepel-
nej Upravy (Thermo-S alebo Thermo-D). Pri dosiahnuti pozadovanej teploty je této teplota udrzia-
vana po dobu 2 — 3 hodin.

Tretia faza: Para je pouZivana pocas susenia aj tepelného spracovania ako ochrana. Ochranna parna
hmlovina chrani drevo pred vznietenim a ovplyviiuje chemické zmeny, ku ktorym dochadza v dreve.
Posledné dve komory slizia ku konecnej normalizacii. Drevo je po tepelnom osetreni kontrolovane
ochladzované. Zvlastna starostlivost musi byt v tejto faze venovana vysokému teplotnému rozdielu medzi drevom a vonkajsim vzduchom, ktory
moze sposobit trhliny. Okrem toho musi byt drevo znovu vlhcené, aby malo vhodnu vihkost pred kone¢nym pouzitim. Konecna vlhkost dreva ma
podstatny vplyv na jeho pracovné vlastnosti—je obtiazne pracovat s drevom, ktoré je prilis suché. Po finalnej Gprave by mala byt konecna vihkost
dreva 5 - 7 %. V zavislosti na stupni tepelného osetrenia a rezive trva faza konecnej normalizacie 5 - 15 hodin. Dalsim krokom je stabilizacia po
tepelnom spracovani, ktord pokracuje dalej v teplych zastreSenych priestoroch pod tlakom po dobu dalSich 24 az 48 hodin pred vykonanim findl-
neho opracovania hoblovanim do pozadovaného typu profilu. Po hoblovani prebieha dalej roztriedenie podla triedy akosti a nasledné zabalenie
do transportného balenia.

Klasifikacia tepelnych tprav ThermoWood®

Vo Finsku sa uplatfiuje spolocna klasifikacia clenskych firiem
vyrabajlcich ThermoWood® zdruzenych vo finskej Asociacii
vyrobcov ThermoWood® (TWA), ktord zahfna dve hlavné ka-
tegorie nazvané Thermo-S (Stability = Stabilita) a Thermo-
-D (Durability = Odolnost). Podla tychto kategérii st v rdmci
vyroby tohto materidlu oznacené produkty LunaThermo-
-S a LunaThermo-D. Drevo oznacené LunaThermo-S spada
v ramci biologickej odolnosti (odolnosti proti hnilobe) do ka-
tegorie 3, definovanej v norme EN 113. Obdobne drevo ozna-
cené LunaThermo-D patri do kategorie biologickej odolnosti
2, o znamena dobru odolnost proti hnilobe. Podla druhu ka-
tegorie sa urcuje, k akému ucelu smie byt tepelne upravené
drevo pouzité. Toto rozdelenie je zavazné a nie je povolené
materialy zamienat (povolené je iba pouzivanie materialu
upraveného v kategorii Thermo-D v interiéri).

Prehlad certifikacie a systém riadenia kvality

Na vyrobny proces, ktory je Uplne ekologicky a vyuziva len
teplo a vodnu paru, dohliada finska Asocidcia vyrobcov
ThermoWood® (TWA) a miestne certifikacné autority, ako
su INSPECTA a Finotrol Oy. Vstupny material pre vyrobu
ThermoWood® pochadza z trvale obhospodarovanych fin- Hoomoneoreto
skych lesov a je certifikovany PEFC certifikitom. Material :
ThermoWood® bol testovany holandskou spolo¢nostou SKH
a certifikattom KOMO je dolozena jeho 2. trieda biologickej
odolnosti, ¢o je Specifikované ako velmi dobra biologicka
odolnost. Na zaklade stanovenej biologickej triedy 2 a do-
loZenej studie finskej University of Technology v Helsinkach
o zrychlenom zvetravani a znizenom priecnom priehybe bola
britskym nezavislym laboratériom BRE (Building Research
Establishment) stanovend materialu ThermoWood® mini-
malna Zivotnost 30 rokov pri pouZiti v exteriéri, bez nutnosti
aplikacie povrchového osetrenia.

www.prokom-sr.sk

Znenie vsetkych certifikatov v slovenskom jazyku ndjdete na strankach
www.prokom-sr.sk.
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PROVEN ENDURANCE

Vo vyrobnom programe firmy Oy Lunawood Ltd. maju velmi délezitu poziciu profily ThermoWood® pre
vonkajsie obklady budov (fasadne obklady), pouzitelné pre vietky exteriérové aj interiérové obklady.
Ide o obkladové materidly vysokého kvalitativneho aj estetického Standardu a dlhej Zivotnosti bez nut-
nosti dalSej tidrzby v priebehu uzivania, ¢o je pre tento tcel nesmiernou vyhodou. Profily pre tieto obkla-
dy maju tepelni tpravu Thermo-D.

Medzi klasické ThermoWood® palubovky napajané perom a drazkou patria UTV, UTS a Panel Systém.
Zvl4stny oddiel vo vyrobnom programe tvoria palubovky na polodrazku, ide o profil UYL. Specialne mies-
to v ponuke vonkajsich obkladovych profilov maju profily — rovnobeznik SSS a polovicny rovnobeznik
HSS, ktoré boli vyvinuté pre zatiefovacie (Zaluziové) systémy. Oproti predchadzajlicim druhom je ich
pouzitie daleko viestrannejsie. Ich vyhodou je obojstranna pohladovost a je mozné ich pouZzitie v pries-
tore. Svoje miesto medzi fasddnymi obkladmi maju tiez hladké profily SHP, ktoré je mozné instalovat
s medzerami alebo prekladanim cez seba.

Zakladné pravidla montaze: Nosny rost moze mat osovu vzdialenost maximalne 600 mm.

Vonkajsie obkladové profily musia byt inStalované jadrovou stranou smerom

von (zvlastnu pozornost je potrebné venovat profilom SSS, HSS a SHP). Obklad

by mal zacinat minimalne 300 mm nad terénom a mala by byt dodrZzana vetra-

cia medzera minimalne 25 mm. Profily by mali byt kotvené nerezovym kotvi- ‘

acim materidlom alebo skrytymi sponkami (mozné len pri niektorych typoch). Nerezova spona
Pokial' st pouzité skrutky, mali by byt otvory predvitané. Pokial st pouzité klin- pre UTV/UTS/
ce, je odporticané kotvit profily minimalne 70 mm od cela a 10 mm od okraja. Panel System

Klince aj skrutky by mali byt ukoncené zérover s povrchom.

Vonkajsie obkladové profily ThermoWood® st urcené k pouzitiu
pre vsetky druhy stavieb od rodinnych domov az po vyskové budovy.

UTV 19%x117 mm UTV 19x140 mm
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Ceny fasadnych profilovza1l m2?sivn
Nesustredte sa preto iba na vyslednt cenu, ale vnimajte aj tento podstatny fakt, pretoze Vam v kone¢nom désledku moéze pri realizacii chybat podstatna cast dodaného tovaru!
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utv utv uTts UYL | PS4PD | PS4PD | PS4PD sss sss HsS sss SHP SHP
Fasadne obklady ThermoWood® 19x117 19x140 19x117 | 20x140 | 19x68 | 19x117 | 19x185 | 26x68 | 26x92 |28/42x42| 20x92 | 19x92 | 19x117
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
c 2,
Pocet bm/m?: 9,35 7,69 935 | 769 | 17,4 9,4 57 | 1470 | 109Y | 202 | 109" = :
(Cisty m? - zloZeny stav)
C 2,
paibfafs 8,55 7,14 855 | 714 | 1471 | 855 | 541 - - - - - -
(hruby m? - nezlozeny stav)
& = 2 dizka?):
(s\fz‘gfgg:j) skladovadizka®: |35, 45(3;42a45 | 3242 |42a45| 42 42 42 | 3a42 | 3242 | 3a42 | 3242 | 3a42 | 3242

1) Pocitané pre idealnu montaz = pri pohlade kolmo su profily v zakryte, tj. na celd vysku 68 a 92 mm.

2) Pocitané s odporticanou medzerou 8 mm. Medzeru je mozné volit na zaklade vlastného uvazenia.

3) Aktudlne skladové dlzky vam oznadmime telefonicky - vietky uvedené dlzky nie st vzdy skladom, pretoze v priebehu sezony nemusi byt pre danu dizku dostupné vstupné rezivo.
4) Tolerancia uvedenej dlZky deklarovana vyrobcom = -10 mm / + 30 mm.

www.prokom-sr.sk
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V stcasnej dobe je velmi obltibené pouzitie ThermoWood® pre podlahy balkénov, teras, zahradnych
chodnickov a prechodovych lavok. V'zhladom k svojim vlastnostiam, ziskanych tepelnou Gpravou, su
k tomuto ucelu velmi vhodné terasové profily ThermoWood® , tepelne upravené v triede Thermo-D.
Terasové profily su rozdelené do dvoch skupin, ktoré sa lisia spdsobom uchytenia k podkladu.

Uchytenie terasovych profilov ThermoWood® pomocou T- klipov:

Pre zlepSenie vysledného vzhladu terasy bol vyvinuty Specialny T-klip, ktory umoziuje vykonavat
montaz bez nutnosti neZiadlcej perfordcie deckingu, ktord spdsobuje porusenie povrchu a vnikanie
vlhkosti do materialu terasy. Montaz pomocou T-klipov umoznuju obojstranné

pozdizne drazky, ktorymi s opatrené terasové profily, urcené k tomuto typu

montdze. SU to predovsetkym profily LunaDeck 2 s boénymi tichytmi a AntiSlip

zadna strana hladka s bocnymi tchytmi.

Zakladné pravidla montaze pomocou T-klipov:

Podkladovy rost méze mat osovu vzdialenost maximalne 450 mm. Krajny profil Montazny
musi byt prikotveny do kazdého podkladového hranola nerezovymi skrutkami. T-klip
Otvory pre skrutky musia byt predvrtané. Pri okraji profilu sa odporuca kotvenie

minimalne 70 mm od cela a 20 mm od okraja. Nasledne sa profily kotvia skrz plastovy T-klip do kazdé-
ho podkladového hranola. V okrajoch pri obvodovych stenach musi byt ponechana dilatacnd medzera
minimalne 6 mm a 4 mm pri priecnom spoji.

Montaz terasy pomocou T-klipov — montazny navod

LunaDeck 2 26x92 mm
s boénymi uchytmi
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LunaDeck 2 26x117 mm
s bo¢nymi tchytmi
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Uchytenie terasovych profilov ThermoWood® pomocou skrutiek:

K montazi terasovych profiloy, ktoré je nutné kotvit skrz profil pomocou skrutiek, odporti¢ame pouzi-
tie nerezovych skrutiek, ktoré nesposobia znecistenie materidlu ThermoWood® vplyvom kordzie. Tym-
to spédsobom sa vykondva montdz profilov LunaDeck 2 a AntiSlip. Profil AntiSlip je vzhladom k jeho
Sirke 140 mm dodavany v prevedeni so zadnou stranou ryhovanou.

Zakladné pravidla montaze pomocou skrutiek:

Podkladovy rost méze mat osovu vzdialenost maximalne 450 mm. KaZdy profil musi byt prikotveny
do kazdého podkladového hranola minimalne dvoma nerezovymi skrutkami. Otvory pre skrutky musia
byt predvitané. Pri okraji profilu sa odportca kotvenie minimalne 70 mm od cela a 20 mm od okraja.
V okrajoch pri obvodovych stendch musi byt ponechana dilatacnd medzera minimalne 6 mm a medzi
profilmi minimalne 4 mm - pozdlzne aj priecne.

LunaDeck 2 26x92 mm
bez tchytu
T 14 16
! = !
LunaDeck 2 26x117 mm
bez tuchytu

_d PV o | -.
i i A A A A it A 2 2 A 2RI R L3R A

Terasové profily ThermoWood® LD2 26x92 mm LD2 26x117 mm AntiSlip 26x117 mm LD2 26x92 mm LD2 26x117 mm AS 26x140 mm
NEPIOTHY s boénym tichytom s boénym tichytom s boénym tichytom bez tichytu bez tichytu zadna strana ryhovana

Pocet bm/m?: 10Y 8,29 8,29 10? 8,22 6,97

§ 5 5 dizka?);

(5\:‘?::;21?1‘;‘))5"'3'1°"a CELERS 3a4,2 3;3,3;36:39:42:4548 | 3;3336;39,42,4548 3242 3242 S

1) Pocitané s odporicanou medzerou danou sirkou plastového montazneho T-klipu.

2) Pocitané s odportcanou medzerou 5 - 8 mm pre odtok vody a dilatéciu.

3) Aktudlne skladové dlzky vam oznadmime telefonicky - vietky uvedené dlzky nie st vzdy skladom, pretoze v priebehu sezony nemusi byt pre danu dizku dostupné vstupné rezivo.
4) Tolerancia uvedenej dlZky deklarovana vyrobcom = -10 mm / + 30 mm.

www.prokom-sr.sk
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FHoblovane dosky, Nranoly a konstrukcne prvky
Tieto ThermoWood® profily st oznacované ako SHP. Su zo véetkych

Styroch stran hladko hoblované a maju tepelnt Gpravu Thermo-D. SHP 19x92 mm SHP 19x117 mm
Profily SHP maju celkom univerzalne pouZitie a je mozné ich pouzit

napriklad na olemovanie terasovych a fasadnych obkladoy, k vyrobe [\43 ] I [\4) ] I
© ) )

LUNAWOOD

PROVEN ENDURANCE

podkladovych rostov a latovani exteriérovych aj interiérovych kon-
Strukcii, dalej tiez k vyrobe nabytku do interiéru (sauny) a zdhradného
nabytku alebo ako samostatné exteriérové obklady atd. Za ucelom w g ‘
zhotovenia nosnych konstrukcii, podkladovych rostov a latovani pod
profily LunaWood odporicame pouzivat rovnaky material vzhladom
k jeho rovnakej zivotnosti a vlastnostiam, aby bolo docielené pouzitie
jedného materidlu pre cely systém. Profily SHP sa vyznacuju dobrou
konstrukcnou tuhostou a vzhladom k velkému vyberu je vzdy mozné
najst v ponuke potrebny profil, ktory je mozné tiez dalej upravovat
(lepenim apod.). Pre narocnejsie aplikacie odporticame pre bezproblé-
moveé pouzitie vypracovanie statického vypoctu pre danu konstrukciu.

:]: )
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SHP 26x117 mm
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SHP 88x88 mm SHP 42x140 mm

~ N 5
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88

140

Standardna skladova dizka®:

3342 |3a42|3a42|3a42|3;36;39a42|3a42 |3a42|3a42|3a42| 3;36;39a42 |3a42|3;4a42
(v metroch?)

1) Aktualne skladové dfi[(y vam oznamime telefonicky - véetky uvedené dizky nie sd vzdy skladom, pretoze v priebehu sezény nemusi byt pre danu dizku dostupné vstupné rezivo.
2) Tolerancia uvedenej dlzky deklarovana vyrobcom = -10 mm /+ 30 mm.




IhermoWood®.

0TIy Pre INtErerove aplikaci€ a sauny

LUNAWOOD

PROVEN ENDURANCE

INTERIEROVE A SAUNOVE OBKLADOVE PROFILY

Vnutorné obkladové profily ThermoWood® su profily na pero a drazku, ktoré moézu byt pouzité pre akékolvek druhy obkladov stien a stropov
vsetkych interiérovych pléch. Svojim sfarbenim dodavaju interiérom déstojny vzhlad vysokej estetickej hodnoty. Interiérové produkty su vyraba-
né v tepelnej Uprave Thermo-D. Ich povrchova Uprava je hladko hoblovana.

Interiérové palubovky ThermoWood® st vyrabané v prevedeni STP. Zvldstne postavenie medzi interiérovymi profilmi ma LunaPanel, ktory sa
vyraba tiez hladko hoblovany. Pouzitie v interiéri je vSestranné, zvlast odportcany je ThermoWood® pre saunové obklady vzhladom k jeho vlast-
nostiam, ktoré ziskal tepelnou Upravou (znizena nasiakavost, redukcia teplotnych pomerov, lepsia tepelna izolacia a odstranenie Zivice vplyvom

vysokej teploty).
LunaPanel 15x92 mm
STP 15x92 mm . s

“ ol
3

%[m Al a
g

42 48 6

SAUNOVY NABYTOK A VYBAVENIE PRE SAUNY

Material ThermoWood® ma podstatne znizenu tepelnu vodivost (0 20 —25%), preto je velmi vhodny pre vyrobu
saunového nabytku a saunového vybavenia. Pre tito vyrobu su z nasho programu vhodné profily SHP. Ide
o profily, upravené tepelne v triede Thermo — D, ktoré su vylozene urcené pre vyrobu saunovych lavic a nabyt-
ku. Tieto profily neprijimaju teplo z okolia. Pri ich pouZzivani nie je nutné
sa obdvat ich prehriatia, ktoré spdsobuje neprijemné pocity pri kontakte
s nimi. Rovnako nedochdadza vplyvom tepla k uvolfiovaniu zivice, ktora uz
i
\ 92 |

I bola odstranena v priebehu tepelnej Gpravy. Profily sa pésobenim tepla
INTERIEROVE PODLAHOVE PROFILY

nedeformuju vzhladom k lepSej stabilite ziskanej vplyvom zmien, prebie-

hajucich v materiali pri tepelnej Gprave.
IhnteriérO\{é podla hgyé proﬂIyThermon)od®.tvoria \{el’mi ?peciﬂck}'{ s.ku pinf,l vy'%oko k\{alitativne a estgticky

odnotnych materidlov pre svoj efektny vzhlad a univerzalne pouzitie vo vietkych variantoch. Material pre

tieto Ucely je tepelne upraveny v triede Thermo-S. V ponuke sa nachadza typ HLL (ide o klasicku podlahov
palubovku pero-drazka) v dvojakom prevedeni, a to pero-drazka dvojstranne a Stvorstranne (Stvorstranna
pero-drazka — materidl mézeme napojovat vo vietkych smeroch zaru¢enym pero-drazkovym spojom).
Interiérové drevené podlahy su prijemné ako svojim vzhladom, tak prijemnym teplym dojmom.

i

LT
1
75| 8 |10,5

Interiérové profily ThermoWood® STP 15x92 mm LunaPanel 15x92 mm SHP 26x92 mm HLL 26x92 mm 4 PD
Pocet bm/m?:
(€isty m? - zloZeny stav) 25 L ) )
¢ 2,
LI 10,87 10,87 - 10,87
(hruby m? - nezlozeny stav)
g : 3 dizka?:
Standardn;skladova dizka®: 2123 2123 3242 3
(v metroch?)

1) Aktudlne skladové dlzky vam oznamime telefonicky - vietky uvedené dlzky nie sd vzdy skladom, pretoZe v priebehu sezény
nemusi byt pre dant dizku dostupné vstupné rezivo.
2) Tolerancia uvedenej dizky deklarovand vyrobcom = -10 mm /+ 30 mm.

TEPELNE UPRAVENE NEHOBLOVANE REZIVO ThermoWood®

Vstupnou surovinou pre tepelnt Upravu reziva je vyber vhodnych vyrezov drevnej hmoty z najkvalitnejsieho finskeho borovicového reziva. Surovina pre
vyrobu prirezov je ziskavana riadenou tazbou finskych lesov. Pévod dreva, jeho kvalita a ekologicka nezavadnost je vzdy preukazatelne dokladovana,
o com svedci udelenie certifikatu PEFC. Pre tepelné spracovanie je mozné pouzit iba vyber suroviny dodavany z finskych pil, ktory je pre tepelnt tpravu
vhodny. Tento vyber sa vykonava na finskych pilach s maximalnou starostlivostou. Finalnym vyrobkom je tepelne upravené nehoblované rezivo so
Sirokou Skalou pouzitia (z tohto tepelne upraveného reziva sa nasledne hobluji nami dodavané profily). K dispozicii je tepelne upravené nehoblované
rezivo hribky 19— 50 mm a 3irky 50— 200 mm —vietky typizované rozmery reziva najdete na www.prokom-st.sk. Jeho dlzky st v rozmedzi od 3 m do 5,4
m. Tepelne upravené nehoblované rezivo je mozné pouzit pre vyrobu stavebnych prvkov pre interiér aj exteriér, o umoznuje vykonana tepelna tprava
Thermo D (teplotny rezim 212 + 3°C). Dovozy tepelne upraveného reziva realizujeme iba v ucelenych vyrobnych baleniach podla aktudlnej ponuky vy-
robcu. Ide teda o dovozy ,na objednavku“ s terminom dodania 2 — 4 tyzdne. Ponuku dostupnych skladovych vyrobnych balikov vratane presnej dizkove;
Specifikacie Vam zasleme na vyZiadanie.

Dreviny: okrem Standardného reziva z finskej borovice sme vam na zéklade vasho dopytu schopni ponuknut tiez rezivo z jasena a borovice radiata
(bezsukova borovica) v tepelnej iprave Thermo D —212°C. Ich skladova zasoba je obmedzend a cena bude stanovena aktualne podla dopytu.

www.prokom-sr.sk



IhermoWood*®

| LUNAWOOD
JSELIUJUCE Prostriedky d pomocne prisiusenstvo

PROVEN ENDURANCE

ThermoWood® vdaka posobeniu UV Ziarenia meni svoj vzhlad (Sedne — ziskava patinu). Pre minimalizaciu poskodenia UV Ziarenim, poveternostnymi
vplyvmi a pre udrzanie krasneho karamelového vzhladu masivneho dreva ThermoWood® je teda nutné vykonat povrchovi tpravu a vietky plochy osetrit
ochrannym naterom. Osobitnt pozornost je potrebné venovat koncovym reznym plocham (Celam). Otvorené rezné plochy (Celd) pred aplikaciou finalnej
povrchovej Upravy osetrite Specidlnym prostriedkom z nasej ponuky uréenym na konzervéciu reznych pléch (OWATROL PCD 91).

Pre osetrenie dreva ThermoWood® odporticame pouzitie naterovych hmot OWATROL — AQUADECKS® doddvanych nasou firmou v troch odtiefioch: HO-
NEY (med), TEAK (tyk) a GRAPHITE GREY (grafitova Seda).

OWATROL — AQUADECKS® je penetracny a prilnavy nater na drevo, ktory poskytuje pruznu a dlhotrvajlicu ochranu pre vietky typy dreva.
OWATROL — AQUADECKS® prenika do dreva a stabilizuje ho za Gcelom znizenia vzniku prasklin, deformacii a inych poskodeni spdsobenych vihkostou a
UV Ziarenim. OWATROL — AQUADECKS® sa moze aplikovat na nové aj zvetrané drevo. Poskytuje matny vzhlad zvyraziujuci krasu dreva a zaistuje dlho-
trvajucu finalnu ochranu.

pred naterom

Nami preferovany nater OWATROL — AQUADECKS® bol nasou firmou testovany spolu s ostatnymi naterovymi hmotami a dosiahol najlepsie vysledky REEitT s le)\ 124
pri dlhodobom osetreni pred UV Ziarenim a poveternostnymi vplyvmi. Vzhladom k vykonanym testom, nasim skdsenostiam a dobrej znalosti materialu
ThermoWood® odporticame na osetrenie vyrobkov z ThermoWood® iba vodou rieditelné pigmentované oleje s UV ochranou. Pouzitie samotnych olejov
na prirodnej ani na syntetickej baze sa neodportca.

odtien TEAK
Jedinecnost nateru OWATROL — AQUADECKS®
Do materialu ThermoWood®, ktory je velmi malo nasiakavy, dokaze preniknut vdaka svojim jedinecnym vlastnostiam. Rozdiel oproti konkurencénym
naterom je v jedinecnej metéde nanasania systémom ,mokré na mokré* Pri klasickom natierani nanesiete prvu vrstvu, ktora sa vsaje a vytvori na povr-
chu dreva ochranny film urcitej hribky a tym sa proces nasiakavosti ukonci. Po odporticanom niekolko hodinovom zaschnuti prvej vrstvy nateru treba odtien
povrch dreva prebrusit brdsnym papierom pre dobru prilnavost druhej vrstvy a az potom je mozné ju aplikovat. Tato druha vrstva nateru uz nevsakuje do GR. GREY
dreva, len zvacsi hrabku nateru na povrchu dreva a tym vznika na povrchu film, ktory méze ¢asom praskat a lupat sa. Systém nateru OWATROL ,mokré na
mokré“ spociva v naneseni prvej silnej vrstvy nateru, ktort nechate vsakovat, kym nezmizne z povrchu dreva mokry vzhlad. Toto zvyc¢ajne trva 15 - 20 min.
Ihned potom nanasate druhu vrstvu nateru. Tymto spésobom si drevo ,samo” povie, kolko nateru potrebuje, pretoze sa proces sytenia dreva neprerusi
a drevo sa tym dokonalo nasyti. Usetrite tak cas potrebny k zaschnutiu prvej vrstvy a tiez dalsi pracny tkon - brisenie povrchu a nasledné cistenie od
prachu. Inteligentné zlozenie nateru OWATROL — AQUADECKS® navyse zarucuje ochranu dreva zvnutra, ktord spociva v tom, ze nater dokonale uzavrie
povrch osetreného dreva proti prenikaniu vlhkosti, ale ponechd ho zvnutra difiizne otvoreny a tak umoznuje drevu ,, dychat*. Spojenim unikatnych vlast-
nosti materidlu ThermoWood® a pouzitim optimalnej naterovej hmoty OWATROL — AQUADECKS® dosiahnete ako vysokej zivotnosti samotnej povr-
chovej Upravy, tak aj maximalnej zivotnosti vyrobkov z materialu ThermoWood®a tieZ tym minimalizujete cas a financné prostriedky venované udrzbe.

Vydatnost:

5m?/ liter -

pri prvotnej aplikdcii
v dvoch vrstvach

10 - 12 m?/ liter -
pri dalSej udrzbe.
Balenie: 1;2,5a51

OWATROL — NET-TROL (odstranovac drevnej Sedi, Cistic, odmastovac a neutralizdtor dreva): )
Odstranovac drevnej Sedi, obnovuje prirodzent karamelovi farbu zosednutého materidlu ThermoWood®, ktord je rovnaka v celom priereze. Odstra- L U
fiuje povrchovi $pinu a vracia drevu jeho povodny jas. Na rozdiel od bieliacich Cisticov a Cisticov na baze chléru nenarusuje drevné vldkna. Prostriedok 3
NET-TROL je biologicky odburatelny. Odporitica sa pouzivat ako odmastovac a €istic pri pravidelnej idrzbe pripravkom AQUADECKS a musi byt pouzity =

po odstraneni nateru pripravkom DILUNETT. po—
Vydatnost: 5 - 10 m? / liter - spotreba sa liSi v zavislosti na starobe a Strukttre povrchu. Balenie: 1a 2,5 I.

OWATROL — DILUNETT (odstrariovac ndterov):

Silny, vodou umyvatelny bezrozpustadlovy odstranovac farieb bez obsahu riedidla, ktory odstrani aktkolvek olejovu farbu, farbu na alkydovej baze,
lak aj moridlo na drevo. Vhodny pre odstranenie nefunkéného alebo zle zvoleného nateru. Pouzitelny pre vietky povrchy. Odstrarfiuje az osem vrstiev
nateru. Po pouziti prostriedku musi byt drevo neutralizované prostriedkom NET-TROL!

Vydatnost: 4 m? / liter - spotreba sa lisi v zavislosti na struktire povrchu a pocte vrstiev nateru. Balenie: 1a 2,5 I.

OWATROL - PCD 91 (konzervacny prostriedok na otvorené rezné plochy — celd):

PCD 91 je konzervacny prostriedok na vodnej baze na konzervaciu otvorenych reznych ploch (Ciel). Aplikaciou na otvorené rezy udrzi PCD 91 drevo
celistvé a zakonzervované. PCD 91 sa aplikuje rychlo a jednoducho.

Vydatnost: 5 - 10 m? / liter - vydatnost sa bude lisit v zavislosti na aplikacnej metdde, struktire, veku a porovitosti dreva. Balenie: 300 mla 1 1.

Kotviaci material a spojovacie prvky:

Nerezova skrutka 5 x 50/60 mm pre priamu montdz, nerez C1, hlava TORXT25 Nerezova skrutka 4 x 40/45 mm pre montaz pomocou T-klipu, nerez A2, hlava PZ2
Balenie: 50 a 100 ks (dodavaju sa len celé balenia) Balenie: 50 a 200 ks (dodavaju sa len celé balenia)
Spotreba: 4,4 ks/bm profilu == B 9 Spotreba: 2,2 ks/bm profilu —dané po¢tom T-klipov =wmmerrrereeeeee

Plastovy T-klip pre uchytenie profilov s bo¢nymi tchytmi ’ ‘ Nerezova sponka €. 6 pre palubovky UTV/UTS a Panel Systém, nerez A2

Balenie: 50 a 250 ks (dodavaju sa len celé balenia) Balenie: 200 ks (dodavaju sa len celé balenia)
Spotreba: 2,2 ks/bm profilu Spotreba: 2 ks/bm profilu

Félie pre fasadne systémy:
Félia TYVEK UV FACADE - navin 1,5 x 50 m = 75 m?

Félia KONTAKTFOL 150 - ndvin 1,5 x 50 m = 75 m?
Difuzna plne kontaktnad cierna félia

Vysoko diftizna kontaktnd félia pre otvorené fasady (vhodna ) A T )

p)c/)d SHP/SSS) zabezpecuje ochranu izolacie a konétr{kcie pro- Q =llom prec Hamene Rl

ti vetru, dazdu, snehu a vlhkosti. Jedina félia s certifikaciou CE Akrylova lepiaca paska TYVEK - rola 25 bm

pre pouzitie v otvorenych fasadnych systémoch. Cierna farba, Jednostranna lepiaca paska ciernej farby,

priezor az 4 cm, zivotnost 50 rokov, zaruka 10 rokov. k prelepeniu spojov félie. Sirka 75 mm. 14 -

Rektifikacné terce BUZON:
Rektifikacné terce sluZia pre vyrovnanie vysok dreveného rostu od 28 do 965 mm a su stavitelné po 1 mm. Pomocou sklonového korektora sa da korigovat
sklon tercov az do 10% (pri pouziti dvoch sklonovych korektorov).

PB-00 PB-01 PB-1 PB-2 PB-3 PB-4 PB-5 Sklonovy Nastavec Drziak
15 mm - pevny od 28 do 42 mm od 42 do 60 mm od 60 do 90 mm 0d 90do 145 mm  od 145 do 245 mm od 230do 315 mm korektor 0 - 5 % C1-PB rostu L

Dalsie vy3ky (zlozenie terca PB4 a nastavca C1-PB): od 287 do 367 mm (PB-4+1xC1-PB); od 365 do 485 mm (PB-4+2xC1-PB); od 452 do 605 mm
(PB-4+3xC1-PB); od 535 do 725 mm (PB-4+4xC1-PB); od 620 do 845 mm (PB-4+5xC1-PB); od 705 do 965 mm (PB-4+6xC1-PB).




IhermoWood®.

rarepne zmeny povrcnu

Tepelna tprava dreva ThermoWood® prebieha tplne bez chemickych prostriedkov, len za pomoci tepla a pary. Tepelne upravené
drevo ThermoWood® teda nie je nijako upravené v zmysle ochrany proti UV ziareniu a poveternostnym vplyvom. Toto sposobuje
prirodzenu stratu pévodného odtiena rovnako tak, ako je tomu u vsetkych drevin, ako u tropickych alebo tuzemskych. Tieto farebné
zmeny, ktoré sa prejavuju prevazne Sednutim (chytanim patiny), vSak nemaju zasadny vplyv na odolnost materialu proti hnilobe,
prenikaniu vlhkosti, drevokaznym hubam a skodcom, a teda ani na udévanu celkovi Zivotnost minimalne 30 rokov pri pouZiti
v exteriéri.

Farebné zmeny materidlu ThermoWood® sui iba povrchovym javom - jedna sa o zvetranie mikroskopickej povrchovej vrstvy dreva,
na ktoru posobi predovsetkym UV Ziarenie, ak nie je povrch osetreny vhodnym ochrannym naterom. Prvotné prejavy zacinajiceho
Sednutia sa prejavuju obdobne ako vznikajuca plesen. Nejedna sa vsak o plesen, ale o prirodzeny proces Sednutia materialu Ther-
moWood®. Celkovy proces Sednutia v zavislosti na niekolkych faktoroch prebieha cca 3 - 5 rokov a konecnou fazou je jednoliata
Seda farba. V niektorych pripadoch méze proces Sednutia na urcitych krytych miestach (napriklad pod rimsami alebo strieskami)
prebiehat aj dlhsie, ¢o je prirodzené. TieZ su prirodzené nerovnomerné farebné zmeny, pretoze sa jedna o zmeny na povrchu ma-
teridlu prirodného charakteru.

Vyrobky z materialu ThermoWood® je mozné teda pouzit vo vonkajsom prostredi bez akejkolvek povrchovej tipravy, co nema
podstatny vplyv ani na velmi dobri rozmerovii stalost materialu ThermoWood®. Pokial’ sa material ThermoWood® neosetruje,
neznizi to nijak zasadne jeho Zivotnost, avsak nie je mozné garantovat vetky deklarované vlastnosti materialu, nevznikanie vac-
Sich nez vlasocnicovych trhlin a tieZ stalofarebnost. S odstupom ¢asu povrch dreva ThermoWood® zosedne, zacne drobne praskat
a dojde u neho k miernemu povrchovému zvrasneniu a priecnemu priehybu. Na vodorovnych plochach, ktoré si viac zatazené
poveternostnymi vplyvmi a UV Ziarenim, moze s dlhs$im odstupom casu dochadzat v pripade neosetrenia ciel (miesto, kde prenika
do dreva najviac vlhkosti) k ich lokdlnemu poskodeniu. Tymto prirodzenym procesom starnutia dreva zabranite iba tym, Ze za-
medzite pdsobenie UV Ziarenia a poveternostnych vplyvov vykonanim vhodnej povrchovej Gpravy. Ak sa ale zmierite s uvedenymi
prirodzenymi zmenami a rozhodnete sa material ThermoWood® povrchovo neosetrovat (prevazne ide o vonkajsie obklady budov),
prinesie vdm to nespornu ¢asovu aj financnu Usporu.

Povrchovo neosetreny material ThermoWood® sa s ¢asovym odstupom meni.
Jedna sa vsak len o zmenu na povrchu materialu, nie v celom priereze.

3)

Neobmedzena obnova povodného odtiena za pomoci prostriedku na odstranenie drevnej Sedi OWATROL NET — TROL

Pokial'sa vam ¢asom prestane vzhlad vasej zasednute] fasady pacit, nie je Ziadny problém jej povodny odtier znova obnovit, pre-
toze farebné zmeny materialu ThermoWood® st iba povrchovym javom — zvetranim mikroskopickej povrchovej vrstvy dreva,
na ktorti pésobi predovietkym UV Ziarenie. Rovnako v jeho dosledku dochadza k miernemu povrchovému zvrasneniu materidlu.
Po osetreni pripravkom NET-TROL od firmy OWATROL pre odstranenie Sedi dosiahnete opat povodny vzhlad materidlu Ther-
moWood®, pretoze jeho karamelova farba je rovnaka v celom priereze materialom. Tento proces je mozné opakovat aj niekolkokrat
za sebou podla stavu a rozsahu zasednutia a znecistenia povrchovej Gpravy.

Prostriedok OWATROL - NET-TROL je Uplne ekologicky a neobsahuije zieraviny, chlér ani rozpustad|a, ktoré by poskodili povrch dreva
¢i drevné vldkna. Jedna sa o ekologicky nezavadny prostriedok pre Setrni tdrzbu materidlu ThermoWood®.

Tento prostriedok sme pred uvedenim do nasej ponuky sami testovali na Sest rokov starom terasovom profile z materialu Ther-
moWood® - LunaDeck 2. Viysledok ndsho testu pri dodrzani postupu stanoveného vyrobcom je dékazom, ze tento prostriedok
na obnovu pévodného odtiefia materidlu ThermoWood® vzhladom k jeho jednotnému karamelovému odtieriu v celom priereze
materidlom bezproblémovo funguije.

Nerovnomerné farebné zmeny vyriesi povrchova tiprava OWATROL AQUADECKS — odtieri GRAPHITE GREY

V pripade, Ze sa obavate nerovnomernych farebnych zmien, mame pre vas riesenie. V nasej ponuke najdete odportcané natery od
firmy OWATROL, konkrétne nater OWATROL AQUADECKS®. Tento nater na vodnej baze s primesou alkyd-akrylovych Zivic je priamo
ur¢eny pre malo nasiakavé materialy, takZe je idealny ako povrchové Uprava pre materidl ThermoWood®. Tento nater dodavame v
troch odtierioch a okrem iného v odtieni GRAPHITE GREY — grafitova Seda.

Tento odtien zabezpedi, ze sa pri prvotnej aplikacii material ThermoWood® zjednoti do jednoliateho Sedého odtiena (patiny). Tento
nater bol priamo vyvinuty ako najblizsi odtieri podobny odtieriu casom zostarnutého a zvetraného materidlu ThermoWood®. Na
ved|ajsej fotografii vidite detail povrchu nového profilu ThermoWood® osetreného naterom OWATROL AQUADECKS® v odtieni GRA-
PHITE GREY v porovnani s povrchom profilu ThermoWood®, ktory bol vystaveny po dobu 5 rokov priamej poveternosti.

S odstupom casu, akonahle prvotna aplikicia nateru OWATROL AQUADECKS® v odtieni GRAPHITE GREY doZiva na prvych miestach
svoju zivotnost, materiadl ThermoWood® zacina reagovat na UV Ziarenie a poveternostné vplyvy —zacina Sednut. Tym dochédza k ply-
nulému prechodu medzi miestami so stale funkénym naterom a miestami, ktoré uz zacinaju prirodzene sednut. Cely proces sednutia
materialu ThermoWood® je tak ovela plynulejsi nez prirodzeny proces, pri ktorom dochadza k nerovnomernym farebnym zmenam.

Viac fotografii terasového a fasadneho profilu s odstupom zivotnosti najdete na www.prokom-sr.sk.

LUNAWOOD

PROVEN ENDURANCE

Profily vo faze zacinajliceho procesu Sednutia
(prirodzené st mapky pripominajuice pleseri).

Fasadny obklad v priebehu procesu starnutia
(prirodzené su nerovnomerné farebné zmeny).

1) Detail novej a starobou zadednutej
fasadnej palubovky
(po kompletne dokoncenom procese sednutia).

2) Detail po dokonéeni procesu 3ednutia
(viac ako 5 rokov na priamej poveternosti).

3) Zadednuta fasddna palubovka - rez materialom
(Sed je zaleZitostou iba povrchovej vrstvy).

pred-aplikaciou

e

o aplikacii

prirodzena Sed

odtier GR.GREY

www.prokom-sr.sk



Zdreva ThermoWood = vyrabame zahradny nabytok: PRO
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DOVOZCA A DISTRIBUTOR PRE SR: [ vas predajca:

PROKOM SR s.r.o.

Galvaniho 2/a

821 04 Bratislava

Tel.: +421 243414021
GSM: +421 911 554 666

Mail: prokom@prokom-sr.sk
www.prokom-sr.sk GPS: 48°10'37.89°N, 17°10°9.16"E |_ _|

Najvacsi specialista na material ThermoWood® v Slovenskej republike!

U nas nakdpite originalny finsky ThermoWood® , ktory vyraba najvacsi svetovy vyrobca a len asociacie ThermoWood® (TWA).
Zakladom pre vyrobu je finska borovica s jasnym pévodom, spracovana najvyspelejsou technolégiou tipravy dreva pri teplote 212°C.



